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Sonnenblende 



5 Die Erfindung betrifft eine Sonnenblende fttr Kraf tf ahrzeuge 



DE 196 35 684 Al beschreibt eine Sonnenblende fur Kraf tf ahr- 
zeuge , die im Sonnenblendenkorper eine wannenf ormige Vertie- 
10 fung mit einem Anlagef lansch ausbildet. In der Vertiefung 
sind verschiedene Einbaumodule der Sonnenblende montierbar, 
wie abdeckbare oder beleuchtbare Spiegel oder Spiegeleinhei- 
ten mit integrierten Taschen zur Aufnahme von Parktickets. 

15 In DE 43 40 685 Al ist eine Sonnenblende mit einer in dieser 
eingesetzten Spiegelbaueinheit beschrieben, wobei hier die 
Aufnahme fiir unterzubringende flache Gegenstande als Ticket - 
klairaner ausgebildet ist und den Gegenstand auf dem Spiegelge- 
hause haltert. 



Aufgabe der Erfindung ist es, eine Sonnenblende, mit einer 
Aufnahme fUr gangige flache Gegenst&nde, wie Parktickets, 
Tankkarten o.S. zu schaffen, die mSglichst einfach ausgebil- 
det ist und gleichzeitig ein besonders unauf f ailiges Erschei- 
25 nungsbild aufweist. 

Die Aufgabe- wird durch eine Sonnenblende mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gel5st. Es handelt sich dabei um Sonnenblen- 
den mit einem hohlen Kunststof f-6lendenk6rper . Der Blenden- 
30 k6rper einer erf indungsgemSBen Sonnenblende weist einen Auf- 
nahmebereich auf, der im Hohlraum des' Blendenk6rpers angeord- 



nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs- 1. 
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net ist. Weiterhin ist im Blendenkorper eine schlitzf 5rmige 
Aufnahmeof fnung geschaffen, tiber die flache Gegenstande min- 
destens teilweise in den innenliegenden Aufnahmebereich ein- 
schiebbar sind. 

5 

Eine Sonnenblende fur Fahrzeuge ist tiblicherweise als flacher 
Korper ausgeftihrt, der zwei groilere, annahernd parallele 
Stirnflachen aufweist und eine die beiden Stirnflachen ver- 
bindende, umlaufende, meist abgerundete Kante. Die Stirnfia- 
10 chen der Blendenkdrper haben meist einen rechteckigen bis o- 
valen Umrifi, wobei der Blendenkorper uber die Erstreckung der 
Stirnflachen eine unterschiedliche Dicke - mit entsprechender 
H5he und Gestalt der umlaufenden Kante - aufweisen kann. Es 
sind weiterhin gewolbte Blendenkorper denkbar. 

15 

Aufgebaut ist die Sonnenblende im Wesentlichen aus einem 
starren Grundelement , dem Blendenk5rper ♦ Der Blendenkorper 
kann hohl oder auch plattenf ormig ausgebildet sein. An oder 
im Blendenkorper sind weiterhin Bef estigungselemente zur Auf- 
20 hangung der Sonnenblende im Fahrzeug ausgebildet oder appli- 
ziert. Der starre Blendenkorper kann mit einem Textil, einer 
Folie oder einer Schaumhaut kaschiert sein oder selber eine 
besondere Ober flache ausbilden. 

25 Eine schlitzf 6rmige Gestalt der Auf nahmeaf f nung ist gegeben, 
wenn die Offnung senkrecht zur Richtung des Einschubweges des 
Gegenstandes einen Querschnitt mit einer langlichen Erstre- 
ckung aufweist, also in einer Richtung ein deutlich gr6J5eres 
und in einer anderen Richtung quer dazu ein deutlich kleine- 

30 res Hauptabmafi besitzt. 

Sonnenblenden ftir Kraf tf ahrzeuge sind tiblicherweise urn eine 
im Bereich des oberen Randes der Windschutzscheibe angeordne- 
te und entlang dessen Erstreckung ausgerichtete Achse zwi- 
35 schen einer am Fahrzeugdachrahmen anliegenden Ruhestellung 
und einer an der Windschutzscheibe anliegenden Blendschutz- 
stellung schwenkbar. Bei einer Aus ftthrungs form einer erfin- 
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dungsgemSften Sonnenblende ist die schlitzf Srmige Aufnahme auf 
der in Blendschutzstellung an Windschutzscheibe anliegenden 
Seite angeordnet und somit in Ruhestellung dem Insassen zuge- 
wandt und damit diesem bequem zug^nglich. Dadurch kann insbe- 
5 sondere zur Nutzung als Parktickthalter der Parkschein bei 
Sonnenblende in Ruhestellung in den Auf nahmeschlitz einge- 
schoben werden, und ist mit Umlegen der Sonnenblende in 
Blendschutzstellung an der Windschutzscheibe anliegend und 
damit behSrdlichen Kontrolldiensten einsehbar. 

Eine ersten Ausftihrungsf orm der Sonnenblende entsprechend An- 
spruch 2 weist einen Blendenk5rper auf, der aus zwei zusam- 
mengesetzten Halbschalen gefertigt wird. Dadurch ist einer- 
seits die nach innen gewandte Seite des Blendenkorpers und 
15 damit der innere Aufnahmebereich gestaltbar. Weiterhin ist 
eine in der durchgangigen Stirnfl&che der Sonnenblende ange- 
ordnete Aufnahmedf f nung einfach zu fertigen. 

Die Auf nahmeoff nung kann durch Bearbeitung bzw. Beschnitt 
20 hergestellt werden, -wird jedoch idealerweise im urformenden 
Fertigungsschritt des Blendenk5rpers erzeugt. 

Ftir die Herstellung der Halbschalen bietet sich der 
Kunststoff spritzgufi an, der eine besonders einfache Fertigung 

25 und Gestaltungsmoglichkeiten fur den inneren Aufnahmebereich 
und die Auf nahmeSff nung bietet. Weitere mogliche Herstellver- 
fahren sind ebenso Tiefzieh- oder Druckumf ormverf ahren, die 
den Einsatz plastisch verformbarer Werkstoffe r wie beispiels- 
weise hochwertig anmutender metallischer Werkstoffe fiir den 

30 Blendenkorper erlauben. 

Neben einem einfachen Aufbau aus zwei ann^hernd groBen Halb- 
schalen sind auch konstruktive Abwandlungen, wie beispiels- 
weise eine Halbschale mit Deckel oder mit deckendem Bezug 
35 denkbar. 
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Eine Ausf tthrungsf orm der Sonnenblende nach Anspruch 3, bei 
der die Auf nahmeof f nung in die Trennfuge der Blendenteile in- 
tegriert 1st, weist den besonderen Vorteil auf, dass die Auf- 
nahmeoffnung besonders einfach herstellbar ist, da keine um- 
5 laufend geschlossene Of f nungskontur in einer durchgehenden 
FlSche geschaffen werden muB. Dadurch sind beispielsweise 
beim Spritzgufi einfachere Werkzeuge oder die Schaffung einer 
Auf nahmeof f nung bei Blasf ormkunststof f teilen mSglich. 

10 Bei einer Ausf tihrungsf orm der Sonnenblende nach Anspruch 4 
wird der Gegenstand beim Einschieben beispielsweise zwischen 
I drei Anlagestellen geklemmt. Dabei wird dieser mit einer ste- 
tigen Wolbung durchgebogen. Bei mehrmaligem Umlenken bzw. 
Durchbiegen des Gegenstandes f beispielsweise in einer wellen- 
15 ftfrmigen Aufnahmekontur ergeben sich mehr als drei Anlage- 
stellen. 

Bei einer Sonnenblende wird der Gegenstand durch die Aufnah- 
meoffnung unter einem spitzen Winkel zur Sonnenblendenstirn- 
fiache in den Hohlraum des Blendenk6rpers geschoben. Dabei 
legt sich der Gegenstand im Hohlraum der Sonnenblende an ei- 
ner ersten, gegenttber der Auf nahmeSf fnung angeordneten Halb- 
schale und an zwei Anlagestellen bzw. -kanten in der Aufnah- 
meSffnung an. Bei weiterem Einschieben verlagert sich die An- 
lagestelle an der ersten Halbschale und der Gegenstand wird 
zwischen den drei Anlagestellen verspannt und verklemmt. Da- 
durch kann auf seperate Halte- oder Klemmbauteile innerhalb 
oder an der Sonnenblende verzichtet werden. 

30 Der beschriebene Klemmvorgang kann auch durch Funktionsele- 
mente an der Innenseite der Halbschale verbessert werden, die 
idealerweise beim Sprit zgieJJen oder Umformen erzeugt werden. 

Eine Ausf iihrungsf orm nach Anspruch 5 weist beispielsweise im 
35 Spritzgufi auf einfache Weise herstellbare Rippen an der In- 
nenseite der Halbschalen auf f deren zum Auf nahmebereich hin 
angeordnete freie Kante entlang der Einschubbewegung des Ge- 
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genstandes ausgerichtet ist. Auf diese Art bilden die Rippen 
im Hohlraum der Sonnenblende eine Einschub- und Anlage- bzw. 
Klemmkontur ftir den einzuftthrenden Gegenstand- 

5 Eine Ausftihrungsf orm nach Anspruch 6 weist im Auf nahmebereich 
eine Anlagestelle bzw. einen Anlagebereich auf, der durch ei- 
gene elastische Nachgiebigkeit auch das Klemmen starrer Ge- 
genst^nde oder unterschiedlich dicker Gegenstande verbessert- 

10 Die Funktion kann beispielsweise durch eine Federklammer oder 
auch durch einen in diesem Bereich der Aufnahme angeordneten 
Schaum- oder Elastomer korper erreicht werden. Das elastische 
Element kann dabei weitere Funktionen darstellen, wie bei- 
spielsweise die Ausbildung von Einschiebekonturen. 
15 

Bei einer Sonnenblende mit elastischen Anlagestellen ist eine 
Klemmung mit zwei Anlagestellen denkbar. Diese kann durch 
zwei, sich auf Vorder- und Ruckseite des Gegenstandes gegenu- 
berliegenden Anlagestellen entsprechend einer Klammer er- 
20 reicht werden, wobei dann mindestens eine Seite elastisch 
nachgiebig ausgefiihrt ist, 

Eine weitere AusfUhrung nach Anspruch 7 der Sonnenblende 
klemmt den Gegenstand durch Verbiegen quer zur Einschubrich- 

25 tung. Die Aufnahme6f f nung weist durch ihre schlitzf drmige 
Gestalt zwei lange und zwei kurze Umf angsabschnitte an ihrem 
Querschnitt auf. Den beiden langen Umf angsabschnitten sind im 
Inneren des Blendenk6rpers zwei einander gegentiberliegende 
Wandbereiche zugeordnet. Die Wandbereiche sind anncLhernd pa- 

30 rallel und begrenzen den im Blendenkorper angeordneten Auf- 
nahmebereich. 

Von beiden Wandbereichen ragen Rippen in den Auf nahmequer- 
schnitt f die in Einschubrichtung ausgerichtet sind. Um ein 
35 Aufschieben des Gegenstandes auf die Rippen zu ermoglichen 
sind diese zur Auf nahmeSff nung hin. abfallend gestaltet. 
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Die Rippen der gegentiberliegenden Wandbereiche sind im we- 
sentlichen parallel nebeneinander und gegeneinander versetzt 
angeordnet und weisen mindestens im in Einschubrichtung hin- 
teren Aufnahmebereich eine solche Hohe auf, dafi sie jeweils 
in den Bereich zwischen den Rippen des gegentiberliegenden 
Wandbereichs einragen. 

Wird der Gegenstand durch die AufnahmeSf fnung in den Aufnah- 
mebereich eingefuhrt, legt er sich im zur Aufnahmeof f nung hin 
abfallenden Bereich der Rippen an diese an. Bei weiterem Ein- 
schieben wird der Gegenstand durch die von den gegentiberlie- 
genden Wandbereichen ineinander einragenden Rippen entlang 
seiner in Einschubrichtung vorderen Kante durchgebogen und 
verklemmt . 



Die Funktion der gegenseitig ineinander einragenden Rippen 
kann beispielsweise auch durch entsprechende Flachen, wie 
wellenformige Profile, durch Flachenkanten oder auch durch e- 
lastische Elemente mit entsprechenden Konturen gebildet sein. 
20 Die beschriebenen Funktionselemente k6nnen durch ein sepera- 
tes Bauteil, durch eine oder durch beide Halbschalen der Son-, 
nenblende gebildet sein. 

Eine Ausftihrungsf orm der Sonnenblende zeigt an den inneren O- 
25 berflachen der Halbschalen mit denen der eingeschobene Ge- 
genstand in Beruhrung tritt, eine besondere Beschichtung auf. 
Diese kann beispielsweise ein aufgetragener Lack, eine aufge- 
klebte Folie oder auch eine diinnes Blech sein. Eine Ausftth- 
rungsform des oben beschriebenen Schaumkorpers zum elasti- 
30 schen Verklemraen des Gegenstandes kann beispielsweise mit ei- 
ner Folienoberf lache ausgeftthrt sein. Durch die besondere 
Ausfuhrung der Anlagebereiche mit Materialien, die den Gleit- 
vorgang durch besondere Glattheit, Harte oder besonders wenig 
Adhasion unterstutzen, kann das EinfUhren der Gegenstande, 
35 besonders bei niedriger Knicksteif igkeit, wie bei Papierzet- 
teln, erleichtert werden. 
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Bei einer besonderen Ausfilhrung der Sonnenblende ist auf ei- 
ner der Stirnseiten der Sonnenblende die schlitzf 5rmige Auf- 
nahmeoffnung angeordnet und in der gegenuberliegenden Seite 
ein eingebauter Spiegel vorgesehen. Bei dieser Sonnenblende 
5 kann die Ruckseite des Spiegels als Gleitflache genutzt wer- 
den. Kanten, Rippen und Wande des Spiegelgehauses konnen wei- 
terhin als Anlagekontur oder als Einfuhrbegrenzung dienen. 

Vorgeschlagene Ausftihrgungsformen sind in den Figuren darge- 
10 stellt. Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine Ansicht auf eine erf indungsgemalie Sonnenblende, 
Fig. 2 eine Schnittdarstellung von Figur 1 durch die Sonnen- 
blende entlang der Ebene A-A, 
15 Fig. 3 eine Schnittdarstellung einer Sonnenblende mit Dar- 

stellung einer im Aufnahmebereich angeordneten Feder- 
klammer, 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung einer Sonnenblende mit Dar- 
stellung innenliegender Rippen, 
20 Fig. 5 eine Ansicht einer schlitzf Srmigen Aufnahmedf fnung 
mit Blickrichtung in Richtung der Einschubbewegung 
mit verschrankten Rippen im Querschnitt und 
Fig. 6 ein Schnitt entlang der in Figur 5 gezeigten Ebene B- 
B. 



30 



Figur 1 zeigt eine erf indungsgemalie Sonnenblende 1 in einer 
Sicht auf die in Ruhestellung dem Insassen zugewandte Stirn- 
seite der Sonnenblende. Die Sonnenblende weist einen Blenden- 
korper 10 auf, der durch zwei gefugte Halbschalen gebildet 
ist, von denen in dieser Ansicht nur die Halbschale 12 zu se- 
hen ist. Eine Trennfuge 16 zwischen den beiden Halbschalen 11 
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und 12 verlauft entlang der umlaufenden gerundeten Kante des 
Blendenkorpers 10. Die Sonnenblende 1 weist noch weitere 
Bauteile, wie beispielsweise Bef estigungseinrichtungen 14 und 
15 zur Anbringung am Fahrzeug auf. In einer Stirnflache des 
Blendenkdrpers 10 1st eine schlitzf Srmige Auf nahmebf fnung 3 
ausgebildet, in der ein flacher Gegenstand 2, in diesem Fall 
ein Parkschein, eingefuhrt und gehaltert ist. Die Aufnahme- 
Offnung 3 ist bei der gezeigten Sonnenblende ohne weitere 
Bauteile durch den Blendenkorper 10 bzw. durch eine Halbscha- 
le 12 ausgebildet. 

Figur 2 zeigt einen Schnitt entlang Ebene A-A in Figur 1. 
Dargestellt ist die Sonnenblende 1, xnit ihrem hohlen Blenden- 
kSrper 10, zusammengesetzt der Halbschale 11 und einer Halb- 
schale 12. Die Halbschalen 11 und 12 bilden entlang der abge- 
rundeten umlaufenden Kante des Blendenkorpers 10 die Trennfu- 
ge 16. Durch die Aufnahmeof fnung 3 ist ein langlicher elasti- 
scher Gegenstand 2, beispielsweise ein Parkschein, in den im 
Hohlraum der Sonnenblende 1 angeordneten Aufnahmebereich 31 
eingeschoben. Die Aufnahmeof fnung wird durch die Halbschale 
12 gebildet und ist mit einem inneren Kragen 32 versehen r der 
die Auf nahmeSf fnung 3 umrandet. Der Gegenstand 2 bewegt sich 
beim Einschieben zunachst im spitzen Winkel auf die im Hohl- 
raum des Blendenkdrpers gegenuber liegende Halbschale 11 zu 
und kommt dort zum Anliegen. Bei weiterem Einschieben stutzt 
sich der Gegenstand 2 an der Halbschale 11 einerseits und in 
der Aufnahmeof fnung 3 bzw. deren Kragen ,32 andererseits ab. 
Dabei wird bei entsprechender eigener Elastizitat der Gegens- 
tand 2 durchgebogen und verklemmt sich zwischen den Anlage- 
stellen. 

Figur 3 zeigt einen Schnitt durch eine Sonnenblende l y in de- 
ren inneren Aufnahmebereich 31* eine Federklammer 34 angeord- 
net ist. Diese Federklammer 34 bildet eine elastische Anlage- 
stelle, die eine klemmende Halterung relativ steifer Gegens- 
tande ermoglicht. Ebenso ist durch das elastische Nachgeben - 
eine entsprechend groBe Ausgestaltung der Aufnahmettf fnung 3 
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vorausgesetzt - auch die Halterung etwas dickerer Gegenstande 
verbessert gegeben. Durch eine AufnahmeSf fnung 3* ist ein Ge- 
genstand 2 y in den Auf nahmebereich 31* eingebracht. In der 
Halbschale 11 ' der Sonnenblende l x ist ein Spiegel 13 mit De- 
5 ckel eingelassen. Die Anlage- und Klemmstelle der Federklam- 
mer 34 ist in ungefahrer Mitte zwischen den starren Anlage- 
stellen an der Auf nahmeof fnung 3* und am Spiegel 13 angeord- 
net. Die Riickseite des Spiegels 13 weist eine besonders glat- 
te und harte Oberflache auf, so daft der anliegende Gegenstand 
10 2* bei weiterem Einschieben gut gleitet und verbessert ver- 
klemmt wird. 

Figur 4 zeigt eine Sonnenblende 1", die eine bzw. mehrere in 
Blickrichtung hintereinander liegende Rippen 33 aufweist, die 

15 mit ihrer in den Hohlraum ragenden Kante eine Fiihrungskontur 
far die Einschubbewegung und eine Anlagestelle fur den ge- 
klemmten und gehalterten Gegenstand 2* x bildet. Die Rippe be- 
grenzt mit dieser Kante somit einen Auf nahmebereich 31^ im 
Hohlraum der Sonnenblende 1**. Im Hohlraum sind weitere Rip- 

20 pen 33 ' vorgesehen, an denen sich der Gegenstand 2 ' 1 mit sei- 
ner in Einschubrichtung vorderen Kante beim Einschieben an- 
legt und abstiitzt. Diese Rippen begrenzen auf diese Weise den 
Einschubweg und somit ebenfalls den inneren Aufnahmebereich 
31 * x . 

25 

Figur 5 zeigt in einer Sicht in Einschieberichtung einen Be- 
reich eines BlendenkQrpers 10 1 » x mit darin angeordneter Auf- 
nahmeof fnung 3 yKy . Von den Wandbereichen des Blendenhohlrau- 
mes, die den langlichen Umf angsabschnitten 40 und 41 der Auf- 

30 nahmeoffnung zugeordnet sind, ragen Rippen 35 - 39 in den 
Querschnitt der Auf nahmeSf fnung 3* %y . Die Rippen 35 - 39 wei- 
sen mindestens in einem Teil ihrer Erstreckung entlang der 
Einschieberichtung eine solche Hohe auf, dass jede Rippe in 
den Bereich zwischen den beiden seitlich benachbarten Rippen 

35 des gegenuberliegenden Wandbereichs einragen. Der zwischen 
diesen Rippen 35 - 39 eingeschobenen Gegenstand 2 XXX wird 
entlang seiner in Einschieberichtung vorderen Kante gebogen 
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und auf diese Weise geklemmt. Dabei nimmt der Gegenstand 2"* 
im gebogenen Bereich eine wellenf 6rmige Gestalt an. 

Figur 6 zeigt entlang der Ebene B-B in Figur 5 die Sonnen- 
blende mit ineinander ragenden Rippen 35 - 39 in einem Auf- 
nahmebereich 31*". In diesem Schnitt ist die Rippe 36. die 
den Gegenstand 2*** in Richtung der gegenilberliegenden Halb- 
schale 11*** biegt und dahinterliegend die Rippe 37, die den 
Gegenstand wiederum in Richtung der gegenuberliegenden Halb- 
schale 12*** biegt zu sehen. Die Rippe 36 ist dabei einteilig 
mit der Halbschale 12"*, die Rippe 37 einteilig mit der 
Halbschale 11 ausgefuhrt. Die Rippen 36 und 37 weisen zur 
Aufnahmeoffnung 3*** eine abfallende Kontur auf, so dass der 
Gegenstand 2"* durch die AufnahmeSf fnung 3*** auf die Rippen 
geschoben werden kann. Im weiteren Verlauf in Einschieberich- 
tung ragt die Rippe 36 iiber die Kante der Rippe 37 hinweg in 
den Bereich zwischen Rippe 37 und der nachsten benachbarten 
Rippe der Halbschale 11 x **. 



t * 
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Patentans prttche 



5 1. Sonnenblende (1) fiir Kraftf ahrzeuge, die einen hohlen 

Blendenkerper(lO) und eine Aufnahme zur Halterung eines 
flachen Gegenstandes (2) , insbesondere wie Tankkarte oder 
Parkticket, aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 
10 dass im Blendenkorper (10) eine schlitzf ormige Aufnahme- 

6ffnung(3) ausgebildet ist, durch die der Gegenstand (2) 
in einen Aufnahmebereich (31) einschiebbar ist, der im 
Hohlraum des Blendenkttrpers (10) angeordnet ist. 

15 2. Sonnenblende nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Sonnenblende zwei gefugte Halbschalen (11/12) 
aufweist und mindestens eine Halbschale (11,12) die 
schlitzf ormige Auf nahmeSf f nung (3) aufweist. 

20 

3. Sonnenblende nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in der Halbschale (12) die Auf nahmeof fnung (3) im Be- 
reich der Trennfuge (16) zur anderen Halbschale (11) der 
25 Sonnenblende ausgebildet ist. 

4. Sonnenblende nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gegenstand (2) im Inneren der Sonnenblende durch 
30 Verklemmen zwischen den beiden Halbschalen (11,12) hal- 

terbar ist. 
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5. Sonnenblende nach einera der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet/ 

dass mindestens eine der Halbschalen (11.12) auf ihrer 
Innenseite Rippen (33, 33*) aufweist, mittels derer der 
aufgenommene Gegenstand (2) geftihrt ist. 

6. Sonnenblende nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass im Auf nahmebereich (31) ein elastisch nachgiebiger 
Anlagebereich (34) ausgebildet ist. 

7. Sonnenblende nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gegenstand (2) entlang seiner in Einschubrichtung 
vorderen Kante gebogen und auf diese Weise geklemmt ist 
und hierzu von zwei gegeniiberliegenden Wandungen des Auf- 
nahmebereiches (31) entlang der Einschubrichtung ausge- 
richtete Rippen (35-39) wechselseitig eine Oberdeckung 
(42) bildend abragen. 

8. Sonnenblende nach einem der Ansprliche 1-7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine der Halbschalen (11, 12) an der Innenseite be- 
reichsweise, im besonderen in Anlagebereichen des Gegens- 
tandes(2), Beschichtungen oder Einlagen aufweist. 




Fig. 2: 



Schnitt A-A 




I 




t 
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Zusammenf assun g 

Die Erfindung betrifft eine Sonnenblende (1) ftir Kraft fahr- 
zeuge, die einen hohlen Blendenkdrper (10) aufweist. Die 
Sonnenblende (1) besitzt erf indungsgemafi eine schlitzf drmige 
AufnahmeSffnung (3) und einen im Hohlraum des Blendenkbrpers 
angeordneten Aufnahmebereich (31) , die eine Aufnahme zur Hal- 
terung eines flachen Gegenstandes (2), wie beispielsweise 
Parktickets oder Tankkarten ausbilden. 



(Figur 4) 



